Annexe - Informations technigues pour un systeme de convoyage

Machine CNC HURON
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Figure 1 : Dimensions de la CNC Huron
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Figure 2 : photographies de I’implantation dans le hall du P6le S.mart
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Cellule robotisé WLAM-DED
Dimension du carter et des ouvertures :

Figure 3 : schéma de la cellule WLAM-DED. En bleu : table ou est déposée la piece en cours de fabrication
(le robot et la téte d’impression laser ne sont pas représentés)
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Figure 4 : dimensions principales de la cellule WLAM-DED.
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Implantation dans le hall du Pole S.mart
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Figure 5 : vue 3D et vue de dessus de I’implantation de la cellule WLAM DED et de la CNC Huron.
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